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Antrag auf Nichtnennung 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S)Vorrichtung zum Aufwtckein erner Kunststoffolienbahn 

(§) Eine Vorrichtung zum Aufwickein einer Kunststoffolien- 
bahn (10) umfaQt eine Wickelwaize (6), auf der der Wickei 
(11) gebildet wird. und eine Andruckwaize (8). Die Andruck- 
waize (8) ist als durchbiegungssteuerbare Waize mit einem 
undrehbaren Querhaupt und darum umlaufendar Hohlwaize 
ausgebildet, die uber eine pneumatisch betriebene Stutzein- 
richtung von innen an deim Querhaupt abgestutzt ist und 
eine Masse von wenlger als 1 kg pro cm Walzenlange 
aufweist. d. h. z. B. aus faserverstSrktem Kunststoff besteht 
(Fig. 1). 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vomchtung der 
dem Oberbegriff des Anspnichs I entsprechenden Art 

Eine solche Vomchtung ist aus der DE-OS 36 27 463 
bekannt In dieser Schrift sind auch die Schwierigkeiten 
geschildert. die es auch heute noch bereitet, einen ein- 
wandfreien Wickel aus den in Betracht kommenden 
dOnnen Folien herzustellen. Es kann sich beispielswelse 
um biaxial verstreckte Polyithylen- oder sonstige Fo- 
lien fur Verpackungszwecke von etwa 8 m Breite und 
nur einigen \i Dicke handeln, wobei sehr niedrige An> 
druckkrafte im Bereich von 0^ bis 1,0 N/mm uber die 
Breite gleichm^Big eihzuhalten sind. Dies stellt erhebli- 
che Anforderungen an die Steuerbarkeit der beteiligten 
Walzen. Ober die Art der Walzen ist indessen in der 
DE'OS 36 27 463 nichts ausgesagt 

Der Erfindung liegt die Aufgabc zugrunde, die Her- 
steliung von Kunststoffolienwickeln zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder- 
gegebene Erfindung geldst 

Durch die Verwendung einer durchbiegungssteuer- 
baren Walzc ist eine feinfflhltge Anpassung der An- 
druckkraft auch bei groOen Folienbreitenmdglich. Die 
leichtgewichtige Ausbildung des Walzenmantels aus 
Kunststoff Oder Metall fuhrt einerseits dazu, daB sich 
das Rohr leicht verformen lafli, um sich etwaigen Unre- 
gelmaBigkeiten des Wickels quer zur Bahnbreite anzu- 
passen, und daB das Walzenrohr andererseits ein gerin- 
ges Massentrigheitsmoraent um die Rohrachse auf- 
weist. so daB es trotz des empfindlichen Bahnmaterials 
geschleppt werden kann und keines eigenen Antriebs 
bedarf. Die niedrigen Liniendrdcke erlauben einen Be- 
trieb der StOtzelemente der durchbiegungssteuerbaren 
Waize mit Druckliif t anstatt mit Ol wodurch eine weite- 
re Erleichterung des Drehens der Hohlwalze um ihr« 
Achseeintritt 

Die Merkmaie des Anspruchs 1 wirken also im Sinne 
einer Anpassung an das spezielle Wickelproblem zu- 
sammen. 

Die grundslitzliche Erkenntnis, daB die AndrQckung 
bei der Herstellung eines Wickels uhterschiedlich erfol- 
gen kdnnen sollte und daher nicht mit einer durchge- 
henden normalen Walze erfolgen kann, ist bereits dem 
DE-GM 1995821. Fig. 9, zu entnehmea Hierbei han- 
delt es sich allerdings um eiiten Doppeltragwalzenroller. 
der far die Herstellung von Wickeln aus dem empfindli- 
chen Material, wie es bei der Erfindung gegeben ist 
nicht geeignet ist Der Wickel ruht auf den beiden in 
gleicher H6he nebeneinander angeordneten Tragwal- 
zen, und es erfolgt eine AndrUckung von oben durch 
oben auf dem Wickel aufsitzende Andruckrollen, die als 
einzelne, separai andrQckbare, in Achsrichtung hinter- 
einander angeordnete Rollen vorgesehen sind, nicht 
aber als durchbiegungssteuerbare Walzen. 

Der Ausdruck "durchbiegungssteuerbar" soil im vor- 
liegenden Zusammenhang Walzen umfassen, bei denen 
sich die Hohlwalze dem Umfang des Wickels mit je nach 
Stelle wUhlbaren Krlften aniegen kann. 

Die AnsprQche 2 und 3 geben die in Betracht kom- 
menden Altemativen hinsichtlich der Ausbildung der 
durchbiegungssteuerbaren Walzen wieder. 

In erster Linie kommen ungelagerte Walzen in Be- 
tracht, bei denen also die Enden der Hohlwalze nicht 
unmittelbar auf dem Querhaupt gelagert sind, sondern 
sich die Hohlwalze als Ganzes radial in einem gewissen 
Bereich gegenaber dem Querhaupt verlagem kann und 
bei denen die Nachgiebigkeit der AndrOckung an den 



Wickel durch die Koropressibilitat des pneumatischen 
Betriebsmediums der inneren AbstOtzung der Hohlwal- 
ze gestellt wird. 
Beispiele hierfur sind ungelagerte schwimmende Wal- 
5 zen nach der DE-PS 10 26 609 oder ungelagerte Walzen 
mit StGtzstempeln etwa nach der DE-AS 22 54 392. der 
DE-PS 30 03 395 oder DE-OS 36 40 902 oder auch un- 
gelagerte Walzen mit einem durchgehenden Stegkolben 
nach der DE PS 14 61 066, wobei alle diese Walzen mit 
10 Luft betrieben sein sollen. 

Als Richtwertc fflr die Wandstarke einer im Sinne der 
Erfindung einsetzbaren Hohlwalze sowie fur die Dichte 
des Materials, aus welchem sie besteht, kannen die in 
den Ansprfichen 4 und 5 wiedergegebenen Wene gel- 
15 ten. 

Die AnsprOche 6 bis 8 sind auf MOglichkeiten der 
Realisierung einer besonders leichten und dOnnwandi- 
gen Hohlwalze gerichtet, wobei ansbesondere die Her- 
stellung aus faserverstflrktem Kunststoff bevorzugt ist 
20 Die Hohlwalze einer durchbiegungssteuerbaren Wal- 
ze aus Kunststoff herzustellen, ist allerdings fur sich 
genommen bereits bekanntgewesen. 

Besonders bei Vorhandensein der Weiterbildung 
nach Anspruch 9 kommen fur die Erfindung auch gela- 
25 gerte Walzen in Betracht Wenn der Wickeldurchmcs- 
ser beispielswelse an einem Ende, bedingt durch Pro- 
duktionsungleichmaBigkeiten, starker ansteigen sollte 
und die Andrflckwalze dort dementsprechend hohere 
radiale Kr^fte erfahrt kann sie nachgiebig ausweichen. 
30 Wenn gem^B Anspruch 10 die Andriickung mit steu- 
erbarer Kraft erfolgt kann gewahrleistet werden, daB 
auch bei einer vorubergehenden Entfemung des Endes 
des Querhaupts von dem betreffenden Anschlag kelne 
Erhdhung der Wickelharte eintritt 
35 Um zu verhindem, daB sich die Wickelwaize unter 
ihrem Gewicht und dem Gewicht des Wickels durch- 
biegt und auf diese Weise neue UnregelmaOigkeiten der 
Wickelausbildung zustandekommen, empfiehlt es sich, 
daB auch die Wickelwaize eine durchbiegungssteuerba- 
40 rcWaIze ist (Anspruch 11). 

In der Zeichnung sind Ausftihrungsbeispiele der Er- 
findung schematisch dargestellt 

Fig. 1 bis 3 zeigen Seitenansichten verschiedener 
AusfQhrungsformen von Vorrichtungen zum Aufwik- 
45 keln von Kunststoff olienbahnen; 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die Andrflckwalze 
nach der Linie IV-IV in Fig. 1. 

Die in Fig. 1 als Ganzes mit 100 bezeichnete Wickel- 
vorrichtung umf aBt ein Maschinengestell 1 mit einander 
50 parallelen, Querabstand voneinander aufweisenden Sei- 
tenteilen 2, auf deren Oberseite jeweils eine GleitfQh- 
rung3 ausgebildet ist sowie an den Enden hochstehen- 
den Stutzen 4 bzw. 5. Zwischen den Stutzen 5 ist eine 
angetriebene Wickelwaize 6 angecrdnet deren Zapfen 
55 7 in den StQtzen 5 gelagert sind Eine Kunststoffolien- 
bahn 10 wird in Pfeilrichtung horizontal herangefflhrt 
und von unten um eine in gleicher Hdhe wie die Wickel- 
waize 6 angeordnete AndrOckwalze 8 geleitet um durch 
den Spalt 9 zwischen der AndrBckwalze 8 und dem sich 
60 auf der Wickelwaize 6 bildendcn Wickel 11 hindurchge- 
leitet zu werden und auf den Wickel 1 1 aufzulaufen. 

Die Andruckwalze 8 ist mit ihrem Zapfen 12 in jeweils 
einem Lagerglied 13 gelagert welches an jedem Ende 
der Andrflckwalze 8 vorhanden und in der Anstellrich- 
65 tung 14. d. h. parallel zur Verbindungsebene der Achsen 
der beiden Walzen 6 und 8 in Geradfflhrungen 15 eines 
als Ganzes mit 16 bezeichneten Schlittens verlagerbar 
ist der an den Enden hochstehende Stfltzen 17 und 18 
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aufweist Das LagergUed 13 ist in der AnsteUrichtung von duirh die Leitung 37 und die Zweigieitungen 38 

nachgiebig gegen die einen Anschlag biJdende Sttiue t8 herangefOhrter Dnickluf t von innen gcgen den Innen- 

gedriickt Die nachgiebige AndrQckung wird durch ein umfang dcr Hohlwalze 31 andrilckbar sind. Es ist sowohl 

entsprechendesAndrilckelementl9bewerkstcl!igt.wel- moglich, alien Stutzelementen 36 den gleichen Luft- 

ches schematisch als Feder angedeutet ist, aber auch ein 3 druck zuzufuhren als auch, sie einzeln oder gruppenwei- 

pneumatisches Element wie z. B. ein Balgen oder der- se rait unterschiedlichen Drficken zu beaufschlagen. In 

gleichen sein kdnnte. Das AndrQckelement 19 stOtzt sich diesem Fall symbolisiert 37 mehrere zu den einzelnen 

gegen die Innenseite der StQtze 17 ab. Stiitzelemcnten 36 oder den cntsprechenden Gruppen 

* Die Schlitten 16 als Ganze sind im Sinne des Pfetles 20 hinf Qhrende Leitungen. 

auf der jeweiligen GeradfQhrung 3 des Maschinenge- 10 Die StOtzelemente 36 sind auf der dem Innenumfang 

stells 1 in Einstcllrichtung verschiebbar. Die Verechie- der Hohlwalze 31 zugefahnen Seite als hydrostatischc 

bung durch Stellmotoren 21 bewerkstelligt, die sich an Tragelemente ausgebildet, d. h. es sind dort hydrosta- 

der StQtze 4 abstfltzea Die SteUmotoren 21 kdnnen tische Lagertaschen ausgebildet, Qber deren Rand die 

hydraulische Zylindcr oder mechanischc Spindebi oder Druckiuft kontinuierlich abstr6mi, so dafl die Stutzele- 

dergleichen sein. 15 mente 36 den Innenumfang der Hohlwalze 31 nicht di- 

Der Wickelfortschritt wird durch einen Mefliaster 22 rekt sondem uber einen Luftfihn beruhren. 

verfolgt dessen Signal Obcr einen Hebcl 23 cincm Durch die Dunnwandigkcit der Hohlwalze 31 kann 

Wandler 24 zugclcitet wird, dessen dem augenblickli- sich diese ctwaigen UnregelmaBigkeiten des Umfangs 

Chen Wickeldurchmesser entsprechendes Signal iiber des Wickels 11 besonders gut anpassen und ist auBer- 

die Leitung 25 einer Steuereinheit 26 zugefflhrt wird, die 20 dem sehr leicht. so daB die Andrilckwalze 8 geschleppt 

Qber die Leitung 27 ein Stellsignal an den Stellmotor 21 werden kann und keines eigenen Antriebs bedarf, was. 

weitergibt Dieses Stellsignal ist so beschaffen, daB der da die Andrilckwalze 8 ja verlagerbar ist, eine wescnili- 

Schlitten 16 und damit der Anschlag 18 entsprechend chenbauliche Vereinfachungdarstellt 

dem zunehmenden Durchmesser des Wickels 1 1 gemaB Bei der Wickelvorrichtung 100 der Fig. 1 kommt in 

Fig. 1 nach links verlagert werden. 25 erster Unie der gelagerte AusfQhrung der Andrflckwal- 

Die Ausbildung der Andrilckwalze 8 tm einzelnen ist ze 8 der linken Halfte der Fig. 4 in Betracht Wird der 

aus der Schnittdarsiellung der Fig. 4 crsichtlich. Die An- Wickel 1 1 beispielsweise an cinem Ende unversehens 

drOdcwalze 8 umfaBt ein undrehbares Querhaupt 30, dicker, so entsteht in dem Spalt 9 eine Kraft auf die 

welches mit seinen Zapfen in dem Lagerglied 13 gela- Andrilckwalze 8. die die eingestellte Andruckkraft des 

gert ist Urn das Querhaupt 30 Ifluft cine dannwandige 30 AndrQckelements 19 Qbersteigen mag. Es wird dann das 

Hohlwalze 31 um, die eine Wandstirke von ctwa 15 mm Lagerglied 13 nachgiebig im Sinne des Pfeiles 14 nach 

aufweist und aus einem faserverstarkten Kunststoff be- links verlagert. so daB trotzdem keine zu hohen Linien- 

steht Dcr Durdimesser der Hohhvaize 31 hangt von kraf te in dem Spalt 9 auf treten. 

ihrer Lange ab, die bis zu 8 m betragcn kann und liegt Bei den weiteren Ausfuhrungsformen sind funktionell 

etwa im Bereich von 30 cm bis 60 cm. Wenn in einem 35 gleiche Tcile mit den gleichen Bezugszahlen gekenn- 

Beispiel die Hohlwalze ein Auflendurchmesser von zeichnet 

40 cm und eine WandstSrke von 15 mm aufweist, so be- Bei der Wickelvorrichtung 200 greift der Stellmotor 

tragt das Volumen eines Rings von 1 cm "Lange" 21 an einem auf der Fahrungsbahn 3 des Maschinenge- 

181 cm und die Masse bei einer angenommencn Dichte stells 1 verlagerbaren Schlitten 40 an, in welcheih der 

eines faseryerstarktcn Kunststoffmaterials von 40 Zapfen 12 der AndrOckwalze 8 fest d h. ohnc Zwischen- 

20362 kgprocmWaIzeniange. schaltung eines nachgiebigen AndrQckelements cnt- 

Es sind in Fig. 4 zwci unterschiediiche AusfQhrungs- sprechend 19 in Fig. 1 gelagcrt ist Die Nachgiebigkeit 

formen der Andrflckwalze 8 wiedergegeben. In der lin- in AnsteUrichtung wird dadurch herbeigefOhrt, daB die 

ken Halfte befindet sich eine gelagerte Ausfuhrungs- Andrflckwalze 8 in diesera Fall eine solche mit innerem 

form, bei der das Ende der Hohlwalze 31 flber Lager 32 45 Hub. d h. entsprechend dcr rechtcn Halfte dcr Fig. 1 ist 

unmittelbar auf dem Ende des Querhaupts 30 abgstQtzt Die Hohlwalze 31 dieser Andrflckwalze 8 kann sich ge- 

ist wie es in der DE-PS 22 30 139 dargestellt ist In der genflber dem Zapfen 12 in einem gewissen Bereich im 

rechtcn Halfte der Fig. 4 ist cine Andritekwaize 8 mit Sinne des Pfeiles 41 verla^ern. wobei die erzeugte An- 

sogenanntem innerem Hub dargestellt Hier ist das En- drtickkraft. da pneumatisch. nachgiebig ist und somit die 

de der Hohlwalze 31 zwar auf Lagem 33 abgesiutzt, 50 Wirkung des Andrflckelements 19 gemaB Fig. 1 in die- 

jedoch nicht unmittelbar auf dem Ende des Querhaupts sem Fall durch die inncre Ausbildung der Andrilckwalze 

30. sondern auf einem FQhrungsring 34, der das Ende erzeugtwird 

des Querhauptes 30 in der Anstell- oder Wirkebene, d h. Bei der Wickelvorrichtung 300 ist wieder der Schlit- 

gemaB Fig. 4 in der Zeichenebene mit Spiel umgibt. so ten 40 entsprechend Fig. 2 vorgesehea Die Andriick- 

daO er sich in der Wirkebene zusammen mit der Hohl- 55 walze 8 kann eine gelagerte Walze entsprechend der 

waize 31 verlagern kann. Senkrecht zur Wirkebene je- Unken Halfte der Fig. 4 sein. da die erforderliche Nach- 

doch ist der Innenumfang des Fflhrungsrings 34 durch giebigkeit durch ein nachgiebiges Andrflckelement 19* 

zwei einander parallcle FOhrungsfiachen gcbildet die erzcugt wird welches zwischcn das Ende des Stellmo- 

mit cntsprechenden einander parallelen ebenen Fuh- tors 21 und den Schlitten 40 eingeschaltct ist Das An- 

rungsflSchen 35 am Ende des Querhauptes 30 zusam- m drflckclcment 19* flbt die gleiche Funktion aus wie das 

menwirken. Der Fflhrungsring 34 unteHiegt also in der Andrflckelement 19 in Rg. 1. 
AnsteUrichtung einer GeradfQhrung. Eine Walze dieses 

Typs ist in der DE-AS 22 54 392 beschrieben. Patentansprflche 

Die Hohlwalze 31 ist bei beidcn AusfQhrungsformen 

von innen durch einzelne kolbenariigen Stfltzelemente 65 1. Vorrichtung zum Aufwickeln einer Kunststoffo- 

36 abgestutzt, die in cntsprechenden zylindrischen Boh- lienbahn (10) mit einer den Wickel (11) tragenden 

rungen oder ahnlichen Gestaltungen an der Oberseite angctriebenen Wickelwalze (6X 

des Querhaupts 36 gefflhrt sind und unter dcr Wirkung mit einer parallel zu dcr Wickclwalzc (6) sich er- 
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streckenden AndrUckwalze (8), aber die die Kunst- 
stoffolienbahn (10) gefOhrt ist, bevor sie durch den 
Spalt (9) zum Wickel (1 1) auf den Wickel (11) auf- 
lauft, 

und mit einer Einrichtung (22, 24, 26; 21), mittels 5 
deren die AndrOckwalze (8) in Abh^ngigkeit von 
der gemessenen Zunahme des Wtckeldurchmessers 
radial zum Wickel (1 1) gesteuert verlagerbar ist, 
dadurch gekeimzelclinet, daB die Andriickwaize 
(8) eine durchbiegungssteuerbare Walze mit un- jo 
drehbarem Querhaupt (30) und darum umlaufen- 
der» von innen an dem Querhaupt (30) abgestOtzter 
Hohtwalze(3t)ist. 

daD die Innenabstiitzung Qber eine pneumatisch 
betriebene StuUeinrichtung (36, 36, . . .) erfolgt 15 
und daO die Hohlwaize (3t) eine Masse von weni< 
ger als 1 kg pro cm Walzeniange aufweist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Andriickwaize (8) eine solche mit 
inder Verbindungsebeneder AchsenderAndriick- 20 
walze (8) und der Wickelwalze (6) wirkendem inne- 
rem Hub ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die Andriickwaize (8) lagerzentriert 
ist 25 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlwaize (31) 
eine Wandstdrke zwischen etwa 8 mm und 25 mm 
aufweist 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 30 
dadurch gekennzeichnet daO die Hohlwaize (31) 
aus einem Material einer Dichte unter 3 g/cm^ be- 
steht 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlwaize (31) 35 
der Andruckwaize (8) aus einem Aluminiumwerks- 
toffbesteht 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlwaize (31) 
der AndrQckwaize (8) aus Kunststoff besteht 40 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB der Kunststoff faserverst^kt ist 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Einrichtung (22; 
24, 26; 21) entsprechend dem Fortschritt des Wik- 45 
keldurchmessers an den beiden Enden des Quer- 
haupts (30) der AndrOckwalze (8) verlagerbare An- 
schlige (18) umfaBt. gegen die das Querhaupt (30) 
radial zum Wickel (1 1) von auBen nachgiebig ange- 
drOcktist . 50 
la Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet daB die AndrOckung mit steuerbarer 
Kraft erfolgt 

1 1. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB auch die Wickelwalze 55 
(6) eine durchbiegungssteuerbare Walze ist 
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